l INDUSTRIAL PROCESS AUTOMATION

ASTI Automation

Solutii moderne in ingineria
sistemelor cu aplicatii in
industria de varf si in mediul

academic




Prezentarea va cuprinde:

® Cine este ASTI Automation

® Exemple de proiecte din industria de varf
derulate de tineri absolventi
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® Oportunitati de practica
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Partner

Cine suntem SIEMENS

ASTI Automation Automation

e Membru al familiei ASTI

| | © Prima firma ASTI infiintata in ianuarie 1990,
~ mediu universitar

e Promotori a sistemelor de conducere 7
/

. automate programabile
e Automatizari industriale — partener Siemens

»\ Furnizor de sisteme didactice - membru al
WorldDidac
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Bogata experienta in proiecte de automatizare din
dlferlte ramuri industriale:
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e Siderurgie si metalurgie neferoasa
e Minerit

e Energie

o Petrol si gaze

e Industria constructoare de masini
e Chimie

e Industria alimentara




Exemplul 1: petrol si gaze

Client:
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ing. Alexandru Paduraru
ing. Andrei Dobrin
ing. Mihai Negrut
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Membru OMV Grup

e Instalatie complexa,
componenta a campului
petrolifer

e Asigura separarea bifazica
lichid / gaz

e Evaluarea individuala a
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e Contorizarea produc’,ciei:
e Titei brut
e Titel net
e Gaze de sonda
e Transmisia datelor la distanta
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Sarcina noastra: Dezvoltarea programelor de
aplicatie

' Provocari:

® controlul procesului in conditiile de variatie naturala ale
zacamantului

 instrumentatie sofisticata si eterogena
» determinarea cantitatii nete de titei din faza lichida

«\situatii neprevazute in faza de proiectare care au necesitat
masuri corective din mers

« transmisia de date din zone indepartate



Exemplul 2: industria auto

Client: Automobile Dacia

Lucrarea: Cresterea capacitatii de
productie a liniei H4 de
asamblare motoare

Echipa: ing. Ionut Tomita
ing. Cristian Dragana



Capacitatea initiala de productie
300.000 motoare pe an creste
la 450.000 motoare pe an

50 de posturi de lucru la care se
adauga 40 in vederea cresterii
capacitatii de productie a liniei
Peste 1000 operatii individuale
Operatii automate si manuale

~ Control de calitate permanent

Trasabilitatea productiei
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Linia H4 asamblare motoare

Sarcina noastra: Reconfigurarea programelor
de aplicatie in conformitate cu noua configuratie a
posturilor de lucru

Provocari:

* intelegerea la perfectie a standardului Renault S3
privind liniile de asamblare

e intelegerea fluxului tehnologic de asamblare a
motoarelor

o timp scurt de oprire a productiei pentru relocarea
echipamentelor

e repornirea liniei "la prima cheie”
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Invataminte din experienta

e Industria de varf foloseste sisteme sofisticate de
automatizare

e Sistemele moderne de automatizare necesita
cunostinte avansate de hardware si software
pentru a putea fi dezvoltate / utilizate

o Astfel de cunostinte se dobandesc prin lunga
experienta industriala sau prin programe de
scolarizare adecvate



Programul educational

o ASTI a dezvoltat sisteme educationale ce
cuprind:
e Platforma hardware si software

e Manuale de teme, manuale de rezolvari
e Instructori

e Sistemul educational arnnpré elemente din
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curricula vocationala si universitara:

e Electrotehnica, actionari
e Automate programabile
e Ingineria sistemelor
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Cerinte pentru echipamente

Usor de utilizat

Usor de conectat

= hd o PLC S7-1500 TRAINING PANEL = Q
Siguranta -

Claritate
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Actionari pneumatice




Automat programabil
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Stand studiul vibratiilor




Ingineria sistemelor
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o fixarea cunostintelor
teoretice prin lucrari practice

e |[aborator bine utilat cu
module didactice variate

e suport tehnic permanent

« schimb de experienta cu
absolventi din seriile
anterioare

e posibilitatea de a participa la
proiectele industriale in curs




Va multumesc pentru atentie !



